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	ЗАЯВЛЕНИЕ

	

	

	(наименование предприятия)

	просит провести аттестацию электро(газо-) сварщиков:

	№
п/п
	Ф.И.О
(полностью)
	Дата и место рождения
	Паспортные данные (серия и №) 
	Стаж работы
	Разряд
	Клеймо
(если есть)
	*Процесс сварки (например: 111;135; 141)
	**Вид работ (указать цифру) по каждому процессу сварки
	*** Группы (подгруппы) основных материалов по СТБ ISO/TR 15608-2010 по каждому процессу сварки

	1. 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2. 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3. 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	

	в соответствии с требованиями (выбрать ТНПА):

	|_| «Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и автоматизированной сварке плавлением» утв. Госпроматомнадзором Республики Беларусь 27.06.1994г., протокол № 6, с изменениями от 16.11.2007г. №100 в редакции постановления МЧС);
|_| СТБ ISO 9606-1-2022 Квалификационные испытания сварщиков. Сварка плавлением. Часть 1. Стали;
|_| СТБ 2350-2013 Строительство. Аттестация сварщиков. Требования и порядок проведения.

	

	При выполнении сварочных работ на предприятии используются:

	- марки стали:
	

	- марки сварочных материалов:
	

	- толщина металла (min÷max для каждого процесса сварки):
	

	- диаметр труб (min÷max для каждого процесса сварки):
	

	- типы сварных соединений, диаметры для арматуры по СТБ 2174-2011:
	

	

	Наличие у сварщиков:
1) действующих медицинских справок на право заниматься данным видом деятельности;
2) свидетельства об окончании специализированного учебного заведения и (или) соответствующих курсов с присвоением квалификации сварщика;
3) допуска по электробезопасности не ниже II
ПОДТВЕРЖДАЕМ.

	

	[bookmark: _GoBack]Оплату гарантируем.

	

	
	
	
	
	

	(должность руководителя или уполномоченного лица)
	
	(подпись)
	
	(инициалы, фамилия)

	М.П.
	
	
	
	____.____.202__ г.

	Контактные данные ответственного лица:

	Ф.И.О. и должность:
	

	Контактный телефон:
	
	Электронная почта:
	





	СПРАВОЧНО:

	Разрешение (свидетельство) Госпромнадзора
№11-02-021-2025 от «10» марта 2025г.
	Разрешение РУП «Стройтехнорм» 
№12-08-04/021-2024 от «23» февраля 2024г.

	*процессы сварки (в соответствии с СТБ ISO 4063-2012):
	*процессы сварки (в соответствии с СТБ ISO 4063-2012):

	1. Дуговая сварка плавящимся покрытым электродом (процесс сварки – 111);
2. Дуговая сварка в инертном газе неплавящемся вольфрамовым электродом с присадочной проволокой/прутком (процесс сварки-141);
3. Дуговая сварка в активном газе плавящимся проволочным электродом (процесс сварки - 135);
4. Дуговая сварка под флюсом проволочным электродом (процесс сварки- 121);
5. Ацетиленокислородная сварка (процесс сварки -311).

	1. ручная дуговая сварка покрытыми металлическими электродами (процесс сварки 111);
2. дуговая сварка в защитном газе неплавящимся вольфрамовым электродом (процесс сварки 14) – 141;
3. дуговая сварка в защитном газе плавящимся электродом (процесс сварки 13) - 135;
4. дуговая сварка под флюсом (процесс сварки 12)-12, 121;
5. газовая сварка газокислородным пламенем (процесс сварки 31)-311;
6. точечная контактная сварка (процесс сварки 21);
7. стыковая сварка оплавлением (процесс сварки 24);
8. лазерная сварка (процесс сварки 52).

	**Поднадзорные Госпромнадзору объекты 
(в соответствии с Приложением 2 к Закону Республики Беларусь "О промышленной безопасности"):
	**Неподнадзорные Госпромнадзору объекты:

	1. Объекты и производства с химическими, физико-химическими, физическими процессами, … ;
2. Аммиачно-холодильные установки…;
3. Элеваторы, склады силосного типа…;
4. Оборудование, работающее под избыточным давлением…;
5. Подъемные сооружения:
5.1 грузоподъемные краны (включая грузозахватные приспособления и тару);
5.2 лифты электрические, гидравлические…;
5.3 эскалаторы и конвейеры пассажирские…;
5.4 подъемники строительные грузопассажирские…;
6. Аттракционы…;
7. Горные выработки диаметром 1200 миллиметров и более…;
8. Карьеры, разрезы по добыче полезных ископаемых…;
9. Дробильно-сортировочные заводы, дробильно-сортировочные установки, производства…;
10. Цехи, участки, в состав которых входят разведочные и эксплуатационные буровые скважины…;
11. Непрерывный транспорт (конвейеры, пульпопроводы и другое)…;
12. Объекты, на которых осуществляется бурение скважин…;
13. Объекты металлургического и литейного производства…;
14. Объекты газораспределительной системы и газопотребления…;
15. Газопроводы и газовое оборудование тепловых электростанций и газоэнергетических установок…;
16. Объекты магистральных трубопроводов…;
	20. Тепловые сети. 
21. Наружные сети и сооружения водоснабжения и канализации;
22. Внутренние инженерные системы зданий и сооружений;
23. Металлические конструкции;
24. Арматура и закладные изделия железобетонных конструкций;
25. Трубопроводы автоматических установок пожаротушения;
26. Технологические трубопроводы;
27. Технологическое оборудование;


	**Технические устройства, эксплуатируемые на ПОО, в соответствии с Постановлением Совета Министров Республики Беларусь от 05.08.2016 № 613
	

	17. Технологически трубопроводы;
18. Технологическое оборудование;
19. Паровые котлы с давлением пара не более 0,07 МПа и водогрейных котлов с температурой нагрева воды не выше 115°С…
	

	***Группы (подгруппы) основных материалов по СТБ ISO/TR 15608-2010:

	Группа 1, подруппы:
1.1 (например, Ст3, сталь 20);
1.2 (например, 09Г2С);
1.3 (например, 10ХСНД);
1.4 (например, 15ХСНД);
	Группа 5, подгруппы:
5.1 (например, 15ХМ);
5.3 (например, 15Х5М); 
Группа 8, подгруппы:
8.1 (например, 12Х18Н10Т)
	Группа 22, подгруппы:
22.3 (например, АМг2);
22.4 (например, Амг5);
Группа 23, подгруппы:
23.1 (например, АД31)
	



